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PRODUKT JEST PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI

SAMOCHODOW OSOBOWYCH

Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

Proces cieniowania

P273-1105 Rozcienczalnik do aplikacji pistoletem
P850-1621 Rozcienczalnik w Aerosolu

PRODUKT OPIS
P273-1105 Express Blender — Rozcienczalnik do cieniowania pistoletem
P850-1621 Rozcienczalnik do cieniowania w Aerozolu

OPIS PRODUKTU

Rozcienczalnik do cieniowania pistoletem P273-1105 Express Blender oraz rozcienczalnik do cieniowania w aerozolu P850-1621,
oferujg niezwykle tatwy proces cieniowania we wszystkich typach napraw. Oba produkty pozwalajg na bardzo tatwe wycieniowanie
wszystkich lakierow bezbarwnych w systemie 2K® HS+ oraz koloréw o potysku bezposrednim 2K HS Plus, linii P471-/P472-
Rozcienczalniki do cieniowania pozwalajg doskonale wygubi¢ odkurz, dajgc powtoke o wysokim potysku oraz znakomity efekt
koncowy. Szczegdty dotyczace uzycia rozcienczalnikow do cieniowania wraz z poszczeg6linymi lakierami nawierzchniowymi marki
Nexa Autocolor znajduja sie w dedykowanych im kartach technicznych. Niniejsza karta techniczna omawia wytgcznie proces
cieniowania przy uzyciu P273-1105 oraz P850-1621.

OGOLNE UWAGI DO PROCESU

1. Upewnic sig, ze elementy przeznaczone do cieniowania zostaty doktadnie oczyszczone.

2. Szlifowa¢ obszar naprawy papierem P800 lub drobniejszym (na mokro) alternatywnie P400 lub drobniejszym (maszynowo
na sucho).

3. Przygotowac¢ powierzchnig otaczajgcg obszar wtasciwej naprawy, na ktérym zostanie wykonany proces cieniowania,
szlifujgc maszynowo na mokro Trizact 1000 (skok 3 mm) Wykonczyé na mokro za pomoca Trizact 3000.

Mniej dostepne obszary szlifowa¢ przy uzyciu pasty matujgcej P562-106 oraz szarej widkniny $ciernej ScotchBrite™
Ultrafine.

4.  Dokfadnie odttusci¢ odpowiednim zmywaczem wstepnym Nexa Autocolor. Nastepnie oczyscic Sciereczka antystatyczng
caty obszar przeznaczony pod lakierowanie.

5. Podczas cieniowania na duzej powierzchni, np. przy lakierowaniu btotnika z przejsciem na powierzchnig drzwi, nalezy
czasowo zamaskowac caty obszar przeznaczony pod cieniowanie.

6. Polakierowa¢ przygotowany element w sposéb wskazany w dedykowanej karcie technicznej lakieru nawierzchniowego.

7. Usuna¢ maskowanie i cieniowa¢ poza obszarem wtasciwej naprawy.

Karta Technic

8. Cieniowa¢ prowadzac pistolet po tuku w kierunku od elementu na obrzezach naprawy pozostawiajgc drobny, suchy odkurz.

Innowacyjne Rozwiazania Napraw Lakierniczych
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Nexa Autocolor | Proces cieniowania z rozcienczalnikami P273-1105 i P850-1621

M1000V

PROCES

PROCES DLA LINIl KOLOROW P420- | LAKIEROW BEZBARWNYCH 2K

P850-1621 Rozcienczalnik do cieniowania w aerozolu
Podczas normalnej aplikacji ruch reki pistoletem, prowadzonego
po tuku w kierunku od elementu na obrzezach naprawy,
powoduje, ze powstaje drobny, suchy odkurz.

Aby go wygubi¢ nalezy postepowac wedtug ponizszych
wskazowek:

1. Aplikowac lekkie warstwy P850-1621 na obrzeza
cieniowanej powtoki, aby wygubi¢ odkurz.
Uwagal! Nie aplikowac¢ ciezkich warstw.

2. Pozwoli¢ na catkowite wysuszenie powtoki na wskros.

3. Lekko spolerowac cieniowany obszar systemem polerskim
(np. SPP 1001), tak, aby nie naruszy¢ efektu cieniowania.

P273-1105 Rozcienczalnik do cieniowania pistoletem

Podczas normalnej aplikacji ruch reki pistoletem, prowadzonego
po tuku w kierunku od elementu na obrzezach naprawy,
powoduje, ze powstaje drobny, suchy odkurz.

Aby go wygubi¢ nalezy postepowac wedtug ponizszych
wskazowek:

1. Odpowiednio ustawionym pistoletem aplikowac¢ lekkie
warstwy P273-1105 na obrzeza cieniowanej powtoki, aby
wygubi¢ odkurz.

Uwagal! Nie aplikowac¢ ciezkich warstw.
2. Pozwoli¢ na catkowite wysuszenie powtoki na wskros.
3. Lekko spolerowa¢ cieniowany obszar systemem

polerskim (np. SPP 1001), tak, aby nie naruszy¢ efektu
cieniowania.

PROCES DLA KOLOROW JEDNOWARSTWOWYCH 2K HS PLUS O POLYSKU BEZPOSREDNIM (LINIA P471-/P472-)

P850-1621 Rozcienczalnik do cieniowania w aerozolu

Podczas normalnej aplikacji ruch reki pistoletem, prowadzonego
po tuku w kierunku od elementu na obrzezach naprawy,
powoduje, ze powstaje drobny, suchy odkurz.

Aby go wygubi¢ nalezy postepowac¢ wedtug ponizszych
wskazoéwek:

1. Aplikowa¢ warstwe lakieru bezbarwnego na obrzeza
obszaru pokrytego kolorem. Zastosowac¢ ten sam
utwardzacz, jaki uzyto do utwardzenia koloru 2K™ HS
Plus. Ruch reki pistoletem prowadzonej po tuku w
kierunku od elementu da na obrzezach naprawy
drobny, suchy odkurz.

2. Aplikowac lekkie warstwy P850-1621 na krawedzie
cieniowanego lakieru bezbarwnego, aby wygubic
odkurz.

Uwaga! Nie aplikowa¢ ciezkich warstw.
3. Pozwoli¢ na catkowite wysuszenie powtoki na wskros.
4.  Lekko spolerowac cieniowany obszar systemem

polerskim (np. SPP 1001), tak, aby nie naruszy¢ efektu
cieniowania.

P273-1105 Rozcienczalnik do cieniowania pistoletem

Podczas normalnej aplikacji ruch reki pistoletem, prowadzonego
po tuku w kierunku od elementu na obrzezach naprawy,
powoduje, ze powstaje drobny, suchy odkurz.

Aby go wygubi¢ nalezy postepowac wedtug ponizszych
wskazowek:

1. Aplikowa¢ warstwe lakieru bezbarwnego na obrzeza
obszaru pokrytego kolorem. Zastosowac¢ ten sam
utwardzacz, jaki uzyto do utwardzenia koloru 2K™ HS
Plus. Ruch reki pistoletem prowadzonej po tuku w
kierunku od elementu da na obrzezach naprawy
drobny, suchy odkurz.

2. Odpowiednio ustawionym pistoletem aplikowac¢ lekkie
warstwy P273-1105 na zakonczenie cieniowanego
lakieru bezbarwnego, aby wygubi¢ odkurz.

Uwaga! Nie aplikowa¢ ciezkich warstw.
3. Pozwoli¢ na catkowite wysuszenie powtoki na wskros.
4. Lekko spolerowac cieniowany obszar systemem

polerskim (np. SPP 1001), tak, aby nie naruszy¢ efektu
cieniowania.
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Nexa Autocolor | Proces cieniowania z rozcienczalnikami P273-1105 i P850-1621 M1000V

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykiecie produktu. Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Nalezy przechowywaé¢ zgodnie z
miejscowymi przepisami. Przechowywaé¢ w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywa¢ w oryginalnym opakowaniu, z
dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatow (patrz
dziat 10 karty bezpieczenstwa), napojéw i jedzenia. Wyeliminowa¢ wszystkie zrédta ognia. Trzymac oddzielnie od utleniaczy.
Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte musza by¢ ponownie
uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie przechowywac w
nieoznakowanych pojemnikach. Uzywac¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajacych skazeniu srodowiska.

Karta Techniczna

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

P273-1105

Dyrektywa UE 2004/42/WE dotyczy farb i lakieréw w postaci gotowej do uzycia. Produkt P273-1105 nie zostat objety dyrektywa UE
2004/42/WE i w zwigzku z tym nie zostat sklasyfikowany, jako produkt zawierajgcy Lotne Zwigzki Organiczne. Produkt P273-1105,
aplikowany zgodnie ze wskazéwkami niniejszej karty technicznej, moze by¢ stosowany m.in., jako element systemdw lakierniczych
zgodnych z ww. dyrektywa. Produkt jest przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku w procesie renowacji samochoddéw
osobowych.

P850-1621

Unijny limit zawartosci Lotnych Zwigzkéw Organicznych (LZO) dla tego produktu (kategoria produktu: 1IB.e) wynosi 840 g / litr.
Zawarto$é LZO w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 840 g/ litr. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawarto$¢
LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w dyrektywie UE 2004/42/WE oraz w Rozporzgdzeniu Ministra Gospodarki
z dnia 16 stycznia 2007 r. (Dz. U. 2007 nr 11 poz. 72).

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Bezwzglednie zapoznaj sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu. Produkty sg przeznaczone wytgcznie do profesjonalnego
uzytku. Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia
dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialno$¢. PPG Industries Poland Sp. z 0. 0. nie
bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i
niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia produktow
oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sa zalezne od czynnikdéw zewnetrznych, takich jak: grubosé naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem
uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewnic¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej
informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw, dostepnych pod adresem: www.nexaautocolor.com
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